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前    言 

本标准4.2.2条为强制性的，其余为推荐性的。 

本标准对应于ASTM C1369-2002《结构镶装中空玻璃单元用第二道密封胶》，本标准与ASTM 

C1369-2002的一致性程度为非等效，本标准附录A参考了prEN15434：2005《建筑玻璃－结构和或耐紫外

线密封胶（用于结构密封镶装或中空玻璃单元暴露密封）产品标准》。 

本标准的附录A为规范性附录。 

本标准由中国建筑材料联合会提出。 

本标准由全国轻质与装饰装修建筑材料标准化技术委员会（SAC/TC195）归口。 

本标准负责起草单位：中国化学建筑材料公司苏州防水材料研究设计所、广州白云化工实业有限公

司、郑州中原应用技术开发有限公司、浙江凌志精细化工有限公司、广东省江门大光明粘胶有限公司、

广州新展有机硅有限公司、成都硅宝科技股份有限公司、道康宁有机硅贸易（上海）有限公司。 

标准参加起草单位：广州市高士实业有限公司、佛山市南海区金叶硅胶有限公司、广州市安泰化学

有限公司、常熟市恒信粘胶有限公司、扬州晨化科技集团有限公司、浙江华成有机硅材料有限公司、广

东佛山市元通胶粘实业有限公司、江门市快事达胶粘实业有限公司、湖北武大光子科技有限公司、山东

宝龙达胶业有限公司。 

本标准主要起草人：陈文洁、朱志远、张歆炯、王文开、陈世龙、王明双、崔洪、张冠琦、王有治、

周福维、朱晓华、王谰。 

本标准委托中国化学建筑材料公司苏州防水材料研究设计所负责解释。 

本标准为首次发布。 
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中空玻璃用硅酮结构密封胶 

1 范围 

本标准规定了中空玻璃用硅酮结构密封胶（简称中空玻璃硅酮结构胶）的分类、要求、试验方法、

检验规则、标志、包装、运输与贮存。 

本标准适用于结构装配中空玻璃单元第二道密封用硅酮密封胶。 

本标准不适用于建筑幕墙结构粘结装配用硅酮结构密封胶。 

2 规范性引用文件 

下列文件中的条款通过本标准的引用而成为本标准的条款。凡是注日期的引用文件，其随后所有的

修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本标准，然而，鼓励根据本标准达成协议的各方研究

是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本标准。 

GB/T 531.1-2008 硫化橡胶或热塑性橡胶 压入硬度试验方法 第1部分：邵氏硬度计法（邵尔硬度）

(idt ISO7619:1986) 

GB/T13477.1-2002 建筑密封材料试验方法 第1部分：试验基材的规定（ISO 13640：1999 MOD） 

GB/T13477.5-2002 建筑密封材料试验方法 第5部分：表干时间的测定 

GB/T13477.6 –2002 建筑密封材料试验方法 第6部分：流动性的测定（ISO 7390：1987 MOD） 

GB/T13477.10-2002 建筑密封材料试验方法 第10部分：定伸粘结性的测定（ISO 8340：1984 MOD） 

GB16776-2005 建筑用硅酮结构密封胶 

GB/T22083-2008 建筑密封胶分级和要求（ISO 11600：2002 MOD） 

JC/T485-2007 建筑窗用弹性密封胶 

3 分类 

3.1 分类 
产品按组分分为单组分型（1）和双组分型（2）。 

3.2 标记 
产品按下列顺序标记：名称、分类、本标准编号。 

示例 ：双组分中空玻璃用硅酮结构密封胶标记为：中空玻璃硅酮结构胶 2 GB××××－2009。 

4 要求 

4.1 外观 
4.1.1 密封胶应为细腻、均匀膏状物或粘稠体，不应有气泡、结块、结皮或凝胶，无不易分散的析出

物。 

4.1.2 双组分密封胶的各组分的颜色应有明显差异。产品的颜色也可由供需双方商定，产品的颜色与

供需双方商定的样品相比，不得有明显差异。 

4.2 物理力学性能 
4.2.1 双组分密封胶的适用期由供需双方商定。 

4.2.2 密封胶物理力学性能应符合表 1 的规定。 

4.2.3 中空玻璃硅酮结构胶与第一道丁基密封胶、接缝耐候胶的相容性应符合附录 A 规定。 

4.2.4 中空玻璃硅酮结构胶与实际工程用玻璃基材等的粘结性应符合 GB16776-2005 附录 B规定。 
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表1 物理力学性能 

序

号 
项目 技术指标 

垂直≤ 3 
1 下垂度，mm 

水平 无变形 

2 表干时间，h ≤ 3 

3 挤出性，s ≤ 10 

4 硬度，邵A 30～60 

23℃≥ 0.60 

90℃ ≥ 0.45 

-30℃ ≥ 0.45 

浸水后≥ 0.45 

拉伸粘结强

度，MPa 

水－紫外线光照后≥ 0.45 

5 
拉伸粘

结性 

粘结破坏面积，%≤ 5 

6 伸长率10%时的拉伸模量，MPa≥ 0.15 

7 定伸粘结性 定伸25％，无破坏 

热失重，％≤ 6.0 

龟裂 无 8 热老化 

粉化 无 

5 试验方法 

5.1 基本规定 
5.1.1 标准试验条件 

试验室的标准试验条件：温度(23±2)℃，相对湿度(50±5)%。 

5.1.2 试验基材 
试验基材应符合GB/T13477.1-2002中4.2要求，厚度为（6～8）mm。 

5.1.3 试件制备 
5.1.3.1 制备试件前，用于试验的密封胶应在标准条件下放置 24h 以上。试验基材选用合适的清洁剂

清洁。双组分试样应按生产厂注明的比例，在负压 0.095MPa 以下的真空条件下搅拌混合均匀,混合时间

约为 5min。若事先无特殊要求，混合后应在 10min 内完成注模和修整。 

5.1.3.2 粘结性试件数量见表 2。 

表2 粘结性试件数量 

试件数量/个 
序号 项目 

试验组 备用组 
试件形状 

23℃，伸长率10%时的

模量 
5 5 

90℃  5 - 

-30℃  5 - 

浸水后 5 - 

1 

拉

伸

粘

结

性 
水－紫外线光照后 5 - 

符合GB16776-2005

中图2的工字形试件，两

面均采用浮法玻璃基材。
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2 定伸粘结性 3 3 

5.1.3.3 制备后的试件按下列条件养护： 

a) 双组分结构胶在标准试验条件下放置 14d； 

b) 单组分结构胶在标准试验条件下放置 21d； 

c) 在不损坏试件条件下，养护期间垫块应尽早分离。 

5.2 外观 
将试样刮平后目测。 

5.3 下垂度 
按GB/T13477.6-2002试验，下垂度模具槽内宽度为20mm，试件在（50±2）℃的烘箱中放置4h。 

5.4 表干时间 
按GB/T13477.5-2002试验，型式检验采用A法试验，出厂检验可采用B法试验。 

5.5 挤出性 
按GB16776-2005中6.4试验。 

5.6 适用期 
双组分密封胶的适用期按GB16776-2005中6.5试验。 

5.7 硬度 
将样品挤注在模板上，然后刮平，厚度（6～7）mm，按5.1.3.3进行养护，然后揭下膜片，按

GB/T531.1-2008进行试验。 

5.8 拉伸粘结性和伸长率 10％时的模量 
按GB16776-2005中6.8试验，报告23℃伸长率10％时的模量，取算术平均值。 

5.9 定伸粘结性 
5.9.1 试验步骤 

在标准试验条件下按GB/T13477.10试验，试验伸长率为25％。 

试件破坏按GB/T22083-2008中7.3进行判定。 

5.10 热老化 
按GB16776-2005中6.9试验。 

6 检验规则 

6.1 检验分类 
产品检验分为出厂检验和型式检验。 

6.1.1 出厂检验 
出厂检验项目包括：外观、下垂度、表干时间、挤出性、23℃拉伸粘结性、伸长率10％时的模量、

定伸粘结性。 

6.1.2 型式检验 
型式检验项目包括4.1、4.2.2要求的全部项目，有下列情况之一时进行型式检验： 

a) 新产品投产或产品定型鉴定时； 

b) 正常生产时，每半年进行一次； 

c) 原材料、工艺等发生较大变化，可能影响产品质量时； 

d) 出厂检验结果与上次型式检验结果有较大差异时； 

e) 产品停产 6个月以上恢复生产时。 

6.2 组批 
    以同一品种、同一类型的产品每5t为一批进行检验，不足5t也可为一批。 

6.3 抽样 

    产品随机取样，样品总量约为4kg或满足检测要求，分为两份，一份试验，一份作为备用，双组分
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产品取样后应立即分别密封包装。 

6.4 判定规则 
6.4.1 单项判定 

下垂度、表干时间、拉伸粘结性、定伸粘结性每个试件都符合标准规定，则判该项合格。其余项目

试验结果的算术平均值符合标准规定，判该项合格。 

6.4.2 综合判定 
6.4.2.1 出厂检验项目全部符合要求时，则判该批产品合格。 

6.4.2.2 型式检验项目符合 4.1、4.2.2 全部要求时，则判该批产品合格。 

6.4.2.3 外观质量不符合标准规定时，则判该批产品不合格。 

6.4.2.4 4.2.2 的检验结果有两项及两项以上指标不符合标准规定时，则判该批产品不合格。 

6.4.2.5 在外观质量合格的条件下，4.2.2 的检验结果若有一项不符合标准规定时，用备用样品对该

项进行单项检验，合格则判该批产品合格，否则判该批产品不合格。 

7 标志、包装、运输、贮存 

7.1 标志 
产品最小包装上应有牢固的不褪色标志，内容包括： 

a) 产品名称； 

b) 组分名称（双组分）； 

c) 生产厂名及厂址； 

d) 产品标记； 

e) 生产日期、批号及贮存期； 

f) 净含量； 

g) 商标； 

h) 使用说明及注意事项。 

7.2 包装 
产品采用支装或桶装，包装容器应密闭。 

    包装桶或包装箱除应有7.1规定的标志外，还应有防雨、防潮、防日晒、防撞击标志。 

7.3 运输 
    运输时应防止日晒雨淋、撞击、挤压包装。 

7.4 贮存 
产品应在干燥、通风、阴凉的场所贮存，贮存温度不超过27℃。 

在正常运输、贮存条件下，贮存期自生产日起至少为六个月。 
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附 录 A 

（规范性附录） 

中空玻璃硅酮结构胶与相接触材料的相容性 

A.1 范围 

本附录适用于测定中空玻璃硅酮结构胶与相接触材料及其相互间的相容性。 

相容性试验是检测中空玻璃硅酮结构胶与相接触材料及其相互间经加热或紫外线处理后外观及拉

伸粘结性的变化。 

A.2 试件制备 

A.2.1 按5.1.3制备试件，养护到能分离挡块后（约1d），如图A.1所示，将所接触的材料注入每个试件，

注入前将材料与基材接触部位覆上防粘材料，注入材料厚度约6mm（若为丁基胶厚度约2mm）。每组制备1

0个试件（五个处理，五个对比），完成后将试件在标准试验条件下养护，双组分14d，单组分21d。 

A.2.2 根据工程需要，可采用以下组合方式： 

—— 结构胶的一边注入单一接触材料； 

—— 在结构胶的两边分别注入不同的接触材料。 

 

1——防粘带                                            e——12mm 

2——中空玻璃密封胶                                    b——12mm 

3——与中空玻璃密封胶接触的材料                        W——50mm 

图 A.1 相容性试件 

A.3 试验处理 

将养护好的试件取出一组，水平放入透明玻璃皿中，玻璃皿上口用铝箔密封，另一组不处理。 

A.3.1 加热处理 

将一组试件连玻璃皿水平放入（70±2）℃的烘箱中（672±5）h试验，另一组试件作为对比不进行

处理养护，立即按5.8在标准试验条件下进行试验。 
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A.3.2 紫外线处理 

将一组试件连玻璃皿放入JC/T485-2007中5.12要求的紫外线箱中，不加水，将玻璃皿透光面朝向光

源，照射（672±5）h试验，另一组试件作为对比不进行处理养护，立即按5.8在标准试验条件下进行试

验。 

A.4 试验步骤 

处理到期后，取出试件，在标准试验条件下放置4h，观察密封胶和接触材料与对比试件的外观比较，

如：变色、发粘、变软、变硬、膨胀、开裂等。然后按5.8在标准试验条件下进行试验，记录试验处理

后拉伸粘结强度，与先期作为对比的拉伸粘结强度结果进行比较。 

A.5 结果计算 

拉伸粘结强度变化率按式A.1计算： 

Rt=[( T- T1)/T1]×100……………………………………………(A.1) 

式中：Rt——样品处理后拉伸粘结强度变化率，以百分数表示（%）； 

T——样品试验处理后拉伸粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）； 

T1——对比样品无处理拉伸粘结强度平均值，单位为兆帕（MPa）。 

A.6 结果评定 

相容性合格应满足下列全部要求： 

—— 试验处理后试件外观无变化，外观无变化指：无明显变色、无发粘、无变软、无变硬、无膨

胀、无裂纹等； 

—— 拉伸粘结强度变化率都不超过 20％； 

—— 粘结破坏面积不超过 10％。 

____________________________ 

 


