DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

~ ANTEPROYECTO
PROTOCOLO DE ANALISIS Y/O ENSAYOS DE PRODUCTO DE GAS

PC N° 25 FECHA: 19 DE AGOSTO DEL 2011

PRODUCTO : VALVULA DE CONEXION DE
SEGURIDAD (Vsc) PARA TUBOS
FLEXIBLES METALICOS

DESTINADOS A LA UNION DE
ARTEFACTOS DE USO DOMESTICO
QUE UTILIZAN COMBUSTIBLES
GASEOSOS.

NORMAS : UNE EN 15069:2009. Vaélvula de
conexion de seguridad para tubos
flexibles metélicos destinados a la
union de aparatos de uso doméstico
gue utilizan combustibles gaseosos.

FUENTE LEGAL : Ley N° 18.410:1985 del Ministerio de
Economia, Fomento y
Reconstruccion.

DS N° 298, de 2005, del Ministerio de

Economia, Fomento y
Reconstruccion.

APROBADO POR : RE N° de fecha

CAPITULO |

ALCANCE Y CAMPO DE APLICACION

El presente protocolo establece el procedimiento de certificacion para las “valvula de
conexion de seguridad, para tubos flexibles metélicos destinados a la unién de artefactos
de uso domeéstico que utilizan combustibles gaseosos”, de acuerdo al alcance y campo de
aplicacion de la Norma UNE EN 15069:2009.

Queda excluida del presente Protocolo las valvulas de conexion de seguridad Tipo 1. (ver
Figura 1, Clausula 4.1, de la Norma UNE EN 15069:2009)
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CAPITULO Il

ANALISIS Y/O ENSAYOS

TABLA A
Clasificacion
Ne Denominacién Norma Clausula de los Notas
defectos
1 Clasificacién 15%'\&5:55\]09 4.2 Mayor
2 Requisitos_' de UNE EN 43
Construccion 15069:2009
21 Generalidades 1?&553109 431 Mayor
22 Materiales 1;))0'\(25:58]09 4.32 Mayor
23 Dimensiones 150'\(25:53]09 433 Critico
3 Construccion 150'\6135:58]09 4.4 Mayor
4 Conexiones 15%’\:35;3‘09 45
4.1 Generalidades 1;%%5:5'8]09 451 Mayor
4.2 ggsnc%ﬂgglién Y 150’\235:58109 4.5.2 Critico
43 Desconexion 1;J0'\£:53109 453 Critico
a4 Rotacion 130'\(2558109 454 Mayor
5 Operacion 150’\(155:53]09 4.6 Mayor
6 Rquisitos. de UNE EN 54
funcionamiento 15069:2009

61 | o tcidad | 150605000 5411 Critico
6.2 Hemeticidad externa 1;)0'\(25:53]09 5421 Critico
6.3 Hemmeticidad interna 130'%5:58]09 543.1 Critico
7 Presion Interna 1?0’\6135:53]09 55.1 Mayor
8 Caudal Nominal 1EL>JOI\GISS:EONOQ 5.6.1 Critico
9 'Fr{r?ascliutgg . 1;]0’\235:5509 571 Mayor
10 fFlaeeﬁéasr:enua = 1?0%5:58109 58.1 Mayor
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Resistencia a la UNE EN
11 | torsison 15069:2009 591 Mayor
. . . UNE EN
12 Resistencia al impacto 15069:2009 5.10.1 Mayor
Durabilidad del
13.1 | accionamiento manual 1g0’\£_5(g\‘09 51111 Mayor
de la valwla SC )
Durabilidad a la
L UNE EN
13.2 | conexién 3 y 15069:2009 511.2.1 Mayor
desconexiéon
Durabilidad a la
rotacion de la UNE EN
133 conexion de la valwla 15069:2009 51131 Mayor
SC
Resistencia a la
UNE EN
13.4 | temperatura. . 51141 Mayor
Durabilidad témica 15069:2009
Resistencia a baja UNE EN
141 temperatura 15069:2009 51211 Mayor
Resistencia a la alta
temperatura UNE EN
1421 (Gnicamente las|  15069:2009 51221 Mayor
valwulas SC sin TSD)
Estanquidad durante
la carga témica UNE EN
14.3 (Unicamente para 15069:2009 51231 Mayor
valwlas SC con TSD)
Resistencia a los UNE EN
15 1 ubricantes 15069:2009 5132 Mayyor
L, UNE EN
16 Reaccion al fuego 15069:2009 5.14.1 Mayor
. . UNE EN
17 Resistencia al gas 15069:2009 5.15.2 Mayor
Resistencia a la UNE EN
18 corrosion 15069:2009 516.1 Mayor
Par de maniobra para
. UNE EN -
19 una valvgla SC con 15069:2009 5.17.1 Critico
accionamiento manual
Fuerza de maniobra
para una valwla SC UNE EN o,
20 con acoplamiento 15069:2009 5181 Critico
rapido de seguridad
Resistencia de los UNE EN -
21 topes 15069:2009 5.19.1 Critico
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Vélvulas SD de los UNE EN
22 tipos2y4 15069:2009 520
Estanquidad del
dispositivo de UNE EN .
221 seguridad por exceso 15069:2009 52011 Critico
de caudal (OSD)
Caudal de
desenclavamiento del
; o UNE EN e
22.2 dISpOS.ItIVO de 15069:2009 5.20.2.1 Critico
seguridad por exceso
de caudal
Durabilidad del
dispositivo de UNE EN
223 seguridad por exceso 15069:2009 52031 Mayyor
de caudal
Durabilidad a las
S UNE EN
22.4 | variaciones nomales 15069:2009 52041 Mayor
de caudal
- — UNE EN
23 Continuidad eléctrica 15069:2009 5211 Mayor
Estanquidad del
sistema con UNE EN
24 componentes no 15069:2009 5221 Mayor
metalicos
Valvulas SC tipo 3 y UNE EN
25 4 15069:2009 523
Reaccion a la UNE EN
251 temperatura 15069:2009 52311 Mayyor
Anexo Al
o d ) Figura A.1
Requisitos de Disefio UNE EN Figura A.2 -
26 | dela Valwla SC 15069:2009 Anexo A.2 Critico (1)
Figura A.4
Figura A.5
27 Marcado Mayor 2)
Instrucciones y UNE EN
28 advertencias 15069:2009 6.4 Mayor ®)
Notas:

(1) La presente norma debe ser aplicada en este punto en conjunto con la norma UNE 60-715-1.
(2) Hproducto en cuestion deberé contar con el siguiente MARCADO:

Marcado

- Sentido del flujo

- Marca o Nombre del fabricante
- Norma del Fabricante

- Tipo de V

- Diametro nominal, en DN, mm
- Tipo de Gas

(3) Advertencia

“Cualquier deterioro o destruccion de la vélvula sc debe dar lugar al reemplazo de la vélvula completa; la
alteracion de cualquier parte de la véalvula supone que la vélvula sc no se encuentra conforme con el presente
protocolo.”
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DEPARTAMENTO DE PRODUCTOS

CAPITULO Il

SISTEMAS DE CERTIFICACION

1 ENSAYO DETIPO SEGUIDO DEL CONTROL REGULAR DE LOS PRODUCTOS

1.1 Aprobacion de Tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo 1l del presente Protocolo.

1.1.2 Numero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo; cada vez que el ensayo sea destructivo, se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos.

1.1.2 Aprobacién o rechazo
El Tipo no podré tener defectos.

1.2 Control Regular de los Productos

1.2.1 Aprobacion de Fabricacién (en Chile o en el extranjero)

1.2.1.1 Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar los Andlisis y/o Ensayos
establecidos en los puntos 6.1, 6.2, 6.3, 8, 19, 20, 21, 22.1, 22. 2, 26, 27y 28 de la
TABLA A, del Capitulo I, del presente Protocolo.

1.2.1.2 Tamafio de la muestra y nivel de aceptacion.

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la

Tabla B.
TABLAB
Tamafio de la Tamario de la Nivel de aceptacion Periodicidad de la
produccién - -
: muestra inspeccion (*)
(unidades) Acepta Rechaza
2a25 2 0 1 Mensual
26 a 150 3 0 1 Mensual
151 a 1200 5 0 1 Mensual
1201 a 35000 8 0 1 Mensual
35001 o mas 13 0 1 Mensual

Notas:
La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh43.0f61.
(*) Sino hay produccion durante algun periodo, se continuara con las inspecciones mensuales a partir de la
primera produccion siguiente a dicho periodo.

1.2.2 Aprobacién de partidas de importacion en Chile

1.2.2.1 Para la aprobacion de importacion se deberan efectuar los Analisis y/o Ensayos
indicados en el punto 1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.
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1.2.2.2 Tamafio de lamuestray nivel de aceptacion

Nota:

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion de cada partida del producto
estaran dados por la Tabla C.

TABLAC
Tamafio de la partida Tamafio de la Nivel de aceptacion
de importacion
: muestra

(unidades) Acepta Rechaza
2a15 2 0 1
16 a 50 3 0 1
51 a 150 5 0 1
151a 500 8 0 1
501 a 3200 13 0 1
3201 a 35000 20 0 1
35001 o més 32 0 1

La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

1.2.3 Rechazo de la muestratomada en fabrica o de la partida de importacién

2.1

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacién o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador deberd acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraera en
una segunda inspecciéon una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 1.2.1.2 6 1.2.2.2, segun
corresponda, del Capitulo 1l del presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion o Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

ENSAYO DE TIPO Y EVALUACION DEL CONTROL DE CALIDAD DE FABRICA
Y SU ACEPTACION SEGUIDOS DE VIGILANCIA QUE TOMA EN
CONSIDERACION LA AUDITORIA DEL CONTROL DE_CALIDAD DE LA
FABRICAY EL ENSAYO DE MUESTRAS DE FABRICAY DEL MERCADO

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Analisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo 1l del presente Protocolo.

2.1.1 Nimero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo; cada vez que el ensayo sea destructivo, se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos.

2.1.2 Aprobacion o rechazo

El Tipo no podra tener defectos.
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2.2

Verificacion de muestras tomadas en Fabrica, en Chile o en el extranjero

2.2.1 Aprobacion de Fabricacion

Para la aprobacion de fabricacion se deberan efectuar los Analisis y/o Ensayos
establecidos en el punto 1.2.1.1 del Capitulo IlI, del presente Protocolo.

2.2.2 Tamafo de la muestray nivel de aceptacion

Notas:

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla D.

TABLAD
Tamano delapartida | ramafio de la Nivel de aceptacion | periodicidad de la
. muestra inspeccion (*)
(unidades) Acepta Rechaza
2a1200 2 0 1 semestral
1201 a 35000 3 0 1 semestral
35001 y superiores 5 0 1 semestral

- Laseleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.
- (*) Semestral, o en su defecto la primera produccion siguiente.

2.2.3 Rechazo de la muestratomada en fabrica

2.3

24

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraera en
una segunda inspecciéon una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 2.2.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Informe de Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se indicara que el
producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefalando las causas del
rechazo inicial.

Verificaciéon de muestras tomadas en el Mercado

Se debera cada seis meses verificar en el mercado una muestra unitaria del
producto certificado, efectuandole los Analisis y/o Ensayos establecidos en el punto
1.2.1.1 del Capitulo Ill, del presente Protocolo.

Inspeccion del Control de Calidad
Se efectuard una evaluacion y aprobacion anual del sistema del control de calidad

del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 2 en el Articulo 5 del Decreto N°
298, del afio 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.
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3 ENSAYO POR LOTES

3.1 Aprobaciéon de Lotes

Para la aprobacion de cada lote se deberan efectuar a cada unidad de la muestra
extraida, todos los Andlisis y/o Ensayos establecidos en la TABLA A, del Capitulo II,
del presente Protocolo.

3.1.1 Clasificacion de los defectos

La clasificacion de los defectos se debera efectuar de acuerdo a la TABLA A,
indicada en el Capitulo I, del presente Protocolo.

3.1.2 Planes de muestreo

Los planes de muestreo especificados a continuacién, se basan en la norma
NCh44.0f 2007, de acuerdo a lo siguiente:

3.1.2.1 Para defectos criticos

Nivel de Inspeccion ol

Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A

Nivel de Aceptacion : Acepta con cero (0)
Rechaza con uno (1)

3.1.2.2 Para defectos mayores.

Nivel de Inspeccion o
Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion :AQL=25

3.1.2.3 Para defectos menores

Nivel de Inspeccion o
Tamafio de la Muestra : Tabla 2-A
Nivel de Aceptacion AQL=4

3.1.3 Seleccién de la muestra
Se debe efectuar de acuerdo a la norma NCh43.0f61.
3.1.4 Rechazo del lote

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposiciéon que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraerd en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccion, que considere el total de la partida de fabricacion o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 3.1.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.
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4.1

ENSAYO DE TIPO, SEGUIDO DE AUDITORIAS DEL SISTEMA DE CALIDAD DEL
FABRICANTE

Aprobacion de tipo

Para la aprobacion de tipo, se deberan efectuar todos los Anélisis y/o Ensayos
establecidos en la TABLA A, del Capitulo Il del presente Protocolo.

4.1.1 NUmero de unidades

Las necesarias para efectuar el Tipo; cada vez que el ensayo sea destructivo, se
debera extraer una nueva muestra del producto para asi continuar con los ensayos.

4.1.2 Aprobacion o rechazo

4.2

5.1

5.2

El Tipo no podré tener defectos.

Inspeccion del Control de Calidad
Se efectuard una evaluacion y aprobacion anual del sistema del control de calidad

del fabricante, segun lo establecido para el Sistema 5 en el Articulo 5 del Decreto N°
298, del afio 2005, del Ministerio de Economia, Fomento y Reconstruccion.

CERTIFICACION ESPECIAL

Para aplicar este sistema de certificacion, los Organismos de Certificacion deberan
cumplir con lo sefialado en el articulo 22° del Decreto N° 298, del afio 2005 y
asegurarse que dicho reconocimiento, sea otorgado por la Superintendencia de
Electricidad y Combustibles mediante resolucién exenta y que el certificado se
encuentre vigente.

Extraccién de la muestra

Los Organismos de Certificacion deberan extraer una muestra de cada lote o
partida, la cual serd sometida a los andlisis y/o ensayos establecidos en el punto
1.2.1.1 del Capitulo 1ll, del presente Protocolo.

Tamafio de la muestray nivel de aceptacién

El tamafio de la muestra y el nivel de aceptacion del producto estaran dados por la
Tabla E.

TABLAE
TAMANO TIPO DE CERTIFICACION DE ORIGEN
LOTE MARCA DE CERTIFICADO DE
CONFORMID AD APROBACION O CERTIFICADO DE
N SELLO DE TIPO
CALIDAD
n A R n A R n A R
2 25 2 0 1 2 0 1 2 0 1
26 50 2 0 1 2 0 1 3 0 1
51 150 2 0 1 2 0 1 5 0 1
151 500 2 0 1 2 0 1 8 0 1
501 3200 2 0 1 2 0 1 13 0 1
3201 35000 2 0 1 3 0 1 20 0 1
35001 0 mas 3 0 1 5 0 1 32 0 1
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n = tamafo de muestra
A = acepta
R = rechaza
Nota: La seleccion de la muestra debera ser efectuada de acuerdo a la norma NCh 43.0f61.

5.3 Rechazo de la muestra

De ser rechazada la muestra obtenida de la partida de fabricacion o de importacion,
por ende la partida representada por dicha muestra, y si el fabricante o importador
requieren volver a certificar dicho lote, el fabricante o importador debera acogerse a
lo establecido en el punto 7.6 de la norma NCh44.0f2007, sus modificaciones o la
disposicion que la reemplace; para ello, el Organismo de Certificacion extraera en
una segunda inspeccion una muestra igual al doble de la extraida en la primera
inspeccién, que considere el total de la partida de fabricaciébn o importacion, de
acuerdo a los niveles de aceptacion sefialados en el punto 5.2, del Capitulo Il del
presente Protocolo.

En el Certificado de Aprobacion o Seguimiento, en el item Otros Antecedentes, se
indicara que el producto fue aprobado en SEGUNDA INSPECCION, sefialando las
causas del rechazo inicial.

CAPITULO IV

MARCADO NACIONAL

1. Cualquiera sea el sistema de Certificacion utilizado por el Organismo de
Certificacion debera verificar que los productos cuenten con lo siguiente:

a) Mes/afo de fabricacion del producto y/o nimero de serie u otro medio de
trazabilidad, el que deberd marcarse en el cuerpo del producto.

b) Pais de fabricacién del producto.

c) Numero de Certificado de aprobacion del producto en cuestion.

2.  Ante el incumplimiento de las instrucciones anteriores, el Organismo de Certificacion
debera rechazar el producto.

RHO/JMG/jmg
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